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METALL RESTAURATIONS SET

GEBRAUCHSANLEITUNG:

A) Glanzende Metall-Oberflachen:

Reinigen Sie die Oberflache mit einem weichen Tuch, um Kratzer bei
der weiteren Behandlung zu vermeiden.

Geben Sie eine geeignete Menge der Politur (abhangig von der Tiefe
der Kratzer bzw. dem Grad der Oxidation) auf die Oberflache.
Polieren Sie die Oberfliche mit einem der im Set enthaltenen
Poliertiicher, his der gewiinschte Oberflachenzustand erreicht ist.
Entfernen Sie die Politurreste griindlich mit einem sauberen
Baumwolltuch.

B) Matte Metall-Oberflachen:

Behandeln Sie die Oberfléche, wie in A) beschrieben.

Um den matten Effekt nach dem Polieren wieder herzustellen,
verwenden Sie die beiliegenden Spezial-Schleifpapiere wie nach-
folgend beschrieben.

Tipp: Um die Arbeit mit dem Schleifpapier zu erleichtern und ein
homogenes Schleifergebnis zu erzielen, legen Sie das Schleifpapier
um den mitgelieferten Schleifblock.

Gold, Silber, Aluminium, Kupfer, Messing:

Mit dem Spezial-Schleifpaper Kdrnung 5000 (siehe Aufdruck
Riickseite) den zu behandelnden sowie zusatzlich den umliegenden
Bereich durch leichte Schleifbewegungen bearbeiten.

Durch entsprechende Schleifbewegungen kann die urspriingliche
Struktur der matten/gebiirsteten Oberflache nachempfunden werden.
Edelstahl, Platin:

Mit dem Spezial-Schleifpaper Kdrnung 2000 (siehe Aufdruck
Riickseite) den zu behandelnden sowie zusatzlich den umliegenden
Bereich durch leichte Schleifbewegungen bearbeiten.

Durch entsprechende Schleifbewegungen kann die urspriingliche
Struktur der matten/gebiirsteten Oberflache nachempfunden werden.
Sollte die Struktur mit dem 2000er Schleifpapier zu fein sein, kdnnen
Sie den Vorgang vorsichtig mit dem 1000er Schleifpapier (Farbe:
grau) wiederholen.

Bitte schauen Sie sich vor der Anwendung das Anleitungsvideo an:
WWW.quixx.com

ACHTUNG:

Anwendung nur nach Anleitung!

Verwenden Sie die Politur nicht bei beschichteten (z.B. vergoldeten,
eloxierten, lackierten, etc.) Oberflachen!

Schwarze Ablagerungen auf dem Tuch sind normal. Sie entstehen
beim Polieren des Metalls.

Sollte sich das Tuch beim Polieren nicht schwarz verfarben, HALT! -
dieses Metall kann nicht poliert werden.
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METAL RESTORATION KIT

INSTRUCTIONS FOR USE:

A) Glossy metal surfaces:

Clean the surface with a soft cloth to avoid scratches during the
subsequent treatment.

Apply a suitable amount of polish (depending on the depth of the
scratches or degree of oxidation) to the surface.

Polish the surface with one of the polishing cloths included in the kit
until the desired surface condition is achieved.

Thoroughly remave the polish residue with a clean cotton cloth.

B) Matt metal surfaces:

Treat the surface as described in A).

To restore the matt effect after polishing, use the special sandpaper
provided as described below.

Tip: To make working with the sandpaper easier and to achieve a
homogeneous sanding result, wrap the sandpaper around the sanding
block supplied.

Gold, silver. aluminium, copper. brass:

Using the special sandpaper grit 5000 (see imprint on reverse side),
work the area to be treated as well as the surrounding area with
gentle sanding movements.

The original structure of the matt/brushed surface can be reproduced
by appropriate sanding movements.

Stainless steel, platinum:

Using the special sandpaper grit 2000 (see imprint on reverse side),
work the area to be treated as well as the surrounding area with
gentle sanding movements.

The original structure of the matt/brushed surface can be reproduced
by appropriate sanding movements.

If the structure with the grit 2000 sandpaper is too fine, carefully
repeat the process with the grit 1000 sandpaper (colour: grey).
Please watch the instruction video before use: www.guixx.com

CAUTION:

Use only according to the instructions.

Do not use the polish on coated surfaces (e.g. gold-plated, anodized,
varnished, etc.).

Black deposits on the cloth are usual. They occur when polishing the
metal.

If the cloth does not turn black during polishing, STOP - this metal
cannot be polished.



KIT DE REPARATION METALLIQUE
MODE D'EMPLOL:

A) Surfaces métalliques brillantes :

Nettoyez la surface a l'aide d'un chiffon doux afin d'éviter les rayures
au cours du traitement ultérieur.

Appliquez sur la surface une guantité appropriée de produit lustrant
(en fonction de la profondeur des rayures ou du degré d’oxydation).
Polissez la surface a l'aide de l'un des chiffons de polissage fournis
avec le kit jusqu'a ce que la surface ait 'état souhaité.

Eliminez soigneusement les restes de produit lustrant a L'aide d'un
chiffon propre en coton.

B) Surfaces métalliques mates :

Traitez la surface en procédant comme décrit au point A).

Pour restaurer Ueffet mat aprés le polissage, employez les papiers
émeris spéciaux fournis dcomme décrit plus bas.

Conseil: pour faciliter le travail avec le papier émeri et obtenir un
polissage homogene, appliquez le papier émeri sur le bloc de
polissage fourni.

Or, argent, aluminium, cuivre, laiton :

Polir la zone a traiter, mais aussi la zone voisine avec le papier
émeri spécial a grain 5 000 (voir inscription au dos) en effectuant de
légers mouvements de polissage.

Ces mouvements permettent de retrouver la structure originale de la
surface mate ou hrossée.

Acier inoxydable, platine :

Polir la zone a traiter, mais aussi la zone voisine avec le papier
émeri spécial a grain

2 000 (voir inscription au dos) en effectuant de légers mouvements
de polissage.

Ces mouvements permettent de retrouver la structure originale de la
surface mate ou hrossée.

Si la structure s'avére étre trop fine avec le papier émeri @ grain
2000, vous pouvez répéter l'opération en utilisant avec précaution le
papier émeri a grain 1000 (de couleur grise).

Avant (utilisation, visionnez le tutoriel vidéo : www.quixx.com

ATTENTION :

Toute utilisation suppose de respecter scrupuleusement le mode
d'emploi !

N'employez pas le produit lustrant sur les surfaces revétues (dorées,
anodisées, vernies, etc.) !

La formation de dépéts noirs sur le chiffon est normale. Ces dépdts
se forment pendant le polissage du métal.

Si le chiffon ne noircit pas pendant le polissage, STOP ! Cela signifie
qu'il n'est pas possible de polir ce métal.
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KIT DI RIPARAZIONE METALLO

ISTRUZIONI PER L'USO:

A) Superfici metalliche lucide:

Pulire la superficie con un panno soffice per evitare graffi durante le
operazioni successive.

Mettere una quantita adeguata di lucido (a seconda della profondita
dei graffi o del grado di ossidazione) sulla superficie.

Lucidare la superficie con uno dei panni per lucidare inclusi nel kit
fino a ottenere il risultato desiderato sulla superficie.

Rimuovere accuratamente i residui di lucidatura con un panno pulito
in cotone.

B) Superfici metalliche opache:

Trattare la superficie come descritto in A).

Per ripristinare l'effetto opaco dopo la lucidatura, utilizzare la carta
abrasiva speciale in dotazione come descritto di seguito.

Consiglio: per agevolare il lavoro con la carta abrasiva e ottenere un
risultato omogeneo dalla levigatura, awvolgere la carta abrasiva
intorno al blocco per levigare in dotazione.

Oro, argento, alluminio, rame, ottone:

Con la carta ahrasiva speciale grana 5000 (vedere la scritta sul retro)
lavorare ['area da trattare e 'area circostante con leggeri movimenti
di levigatura.

Con adeguati movimenti di levigatura é possibile ripristinare la struttura
della superficie opaca/spazzolata.

Acciaio inox, platino:

Con la carta ahrasiva speciale grana 2000 (vedere la scritta sul retro)
lavorare ['area da trattare e l'area circostante con leggeri movimenti
di levigatura.

Con adeguati movimenti di levigatura e possibile ripristinare la
struttura della superficie opaca/spazzolata.

Se la struttura dovesse essere troppo fine con la carta abrasiva da
2000, & possibile ripetere la procedura con cautela usando la carta
abrasiva da 1000 (colore: grigio).

Prima dell'uso si consiglia di guardare il video di istruzioni:
WWW.quixx.com

ATTENZIONE:

Utilizzare solo secondo le istruzioni!

Non utilizzare il lucido su superfici rivestite (ad es. dorate, anodizzate,
verniciate ecc.).

| depositi neri sul panno sono normali. Sono dovuti alla lucidatura del
metallo.

Se il panno non diventa nero durante la lucidatura, FERMARSI! -
Questo metallo non puo essere lucidato.

Tenere fuori dalla portata die bambini.
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KIT DE RESTAURACION PARA METAL

INSTRUCCIONES DE USO:

A) Superficies metalicas brillantes:

Limpie la superficie con un pafio suave con el fin de evitar arafiazos
durante el tratamiento a continuacion.

Aplique una cantidad adecuada de pulimento sobre la superficie (en
funcién de la profundidad de los arafiazos o del grado de oxidacidn).
Pulimente la superficie utilizando los pafios incluidos en el kit hasta
que se alcance el estado deseado de la superficie.

Suprima completamente los restos de pulimento utilizando un pafio
de algodon limpio.

B) Superficies metalicas mate:

Trate en primer lugar las superficies como se describe en A).

Con el fin de recuperar el efecto de acabado mate después de pulir
la superficie, utilice los papeles de lija especiales que se adjuntan en
el kit, tal como se describe a continuacion.

Consejo: a fin de facilitar el trahajo con el papel de lija y conseguir
un resultado homogéneo, envuelva el papel de lija en torno al bloque
de lijado suministrado).

Oro, plata, aluminio, cobre, laton:

Utilice el papel de lija especial de granulado 5000 (ver la impresion
en el reverso) sobre la superficie que dehe tratarse y el entorno de la
misma, realizando ligeros movimientos de lijado.

Si se realizan los movimientos de lijado adecuados es posible
recuperar la textura original de la superficie mate o cepillada.
Acero inoxidable, platino:

Utilice el papel de lija especial de granulado 2000 (ver la impresion
en el reverso) sobre la superficie que debe tratarse y el entorno de la
misma, realizando ligeros movimientos de lijado.

Si se realizan los movimientos de lijado adecuados es posible
recuperar la textura original de la superficie mate o cepillada.

Si la textura superficial resultante después del uso del papel de lija
de granulado 2000 es demasiado fina, puede repetir con cuidado el
tratamiento utilizando el papel de lija de granulado 1000 (color gris).
Antes de comenzar la aplicacion, le recomendamos que vea el video
con instrucciones en: www.quixx.com

ATENCION:

Utilizar el kit siempre de acuerdo con las instrucciones.

No utilice el pulimento sobre superficies con recubrimientos
(por ejemplo, doradas, anodizadas, pintadas etc.).

Es normal que se formen depdsitos de color negro en el pafio.
Estos depdsitos resultan al pulir el metal.

Si el pafio no se decolora en negro al pulir, interrumpa la operacidn:
este metal no puede pulimentarse.

KIT DE REPARACAO DE METAL

INSTRUCOES DE USO:

A) Superficies de metal brilhantes:

Limpe a superficie com um pano macio para evitar riscos durante o
tratamento adicional. Apligue uma quantidade apropriada de
polimento (dependendo da profundidade dos riscos ou do grau de
oxidacdo) na superficie. Proceda ao polimento da superficie com um
dos panos de polimento do conjunto até a condicdo de superficie
desejada ser alcangada. Remova todos os residuos de polimento com
um pano de algodao limpo.

B) Superficies de metal mate:

Trate a superficie como descrito em A).

Para restaurar o efeito mate apds o polimento, use lixas especiais
fornecidas como descrito a seguir.

Dica: Para facilitar o trabalho com a lixa e para obter um resultado de
lixamento homogéneo, cologue a lixa em torno do bloco de lixa fornecido.

Ouro, prata, aluminio, cobre, latdo:

Com a lixa especial de granulometria 5000 (ver impressao no verso),
trabalhe a drea a ser tratada, bem como a drea circundante com
movimentos leves de lixamento.

Através de movimentos de lixamento apropriados, a estrutura original
da superficie mate/escovada pode ser modelada.

Aco inoxidavel, platina:

Com a lixa especial de granulometria 2000 (ver impressao no verso),
trabalhe a drea a ser tratada, hem como a éarea circundante com
movimentos leves de lixamento.

Através de movimentos de lixamento apropriados, a estrutura original
da superficie mate/escovada pode ser modelada.

Se a estrutura ficar muito fina com a lixa de granulometria 2000,
pode repetir cuidadosamente o processo com a lixa de granulometria
1000 (cor: cinzenta).

Por favor, veja o tutorial em video antes da utilizagao:
WWW.quixx.com

ATENCAO:

Aplicacdo apenas conforme as instrugdes!

Nao utilize o polimento em superficies revestidas (p.ex., dourado,
anodizado, lacado, etc.)!

Sao normais depésitos pretos no pano. Eles surgem ao polir o metal.

Se 0 pano ndo ficar preto durante o polimento, PARE! - este metal ndo
pode ser polido.
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METAAL-RESTAURATIESET

GEBRUIKSAANWIJZING:

A) Glanzende metalen oppervlakken:

Reinig het oppervlak met een zachte doek om krassen bij de verdere
behandeling te voorkomen.

Breng een geschikte hoeveelheid polish (afhankelijk van de diepte
van de krassen of de mate van oxidatie) op het oppervlak aan.
Polijst het opperviak met een van de polijstdoeken die in de set zitten
totdat de gewenste oppervlakteconditie is bereikt.
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METALLRESTAURERINGSSATS

BRUKSANVISNING:

A) Glansande metallytor:

Rengdr ytan med en mjuk trasa for att undvika repor vid den fortsatta
behandlingen.

Applicera en lamplig méangd av polermedlet pa ytan (beroende pa
repornas djup resp. graden av oxidering).

Polera ytan med en i satsen medfdljande polerduk, tills det dnskade
tillstandet hos ytan har uppnatts.

Verwijder de polishresten grondig met een schone kat: doek.
B) Matte metalen oppervlakken:

Behandel het oppervlak zoals beschreven in A).

Als u het matte effect na het polijsten wilt herstellen, gebruikt u het
meegeleverde speciale schuurpapier zoals hieronder wordt beschreven.

Tip: om het werken met het schuurpapier te vergemakkelijken en een
homogeen schuurresultaat te bereiken, vouwt u het schuurpapier
rond het meegeleverde schuurblok.

Goud, zilver, aluminium, koper, messing:

Met het speciale schuurpapier korrel 5000 (zie opdruk op de
achterzijde) het te behandelen gebied en de omgeving met lichte
schuurbewegingen bewerken.

Door de juiste schuurbewegingen kan de oorspronkelijke structuur
van het matte/geborstelde oppervlak worden gereproduceerd.
Roestvast staal, platina:

Met het speciale schuurpapier korrel 2000 (zie opdruk op de
achterzijde) het te behandelen gebied en de omgeving met lichte
schuurbewegingen bewerken.

Door de juiste schuurbewegingen kan de oorspronkelijke structuur
van het matte/geborstelde oppervlak worden gereproduceerd.

Als de structuur met het schuurpapier korrel 2000 te fijn is, kunt u
het proces voorzichtig herhalen met het schuurpapier korrel 1000
(kleur: grijs).

Bekijk vor gebruik de instructievideo op: www.quixx.com

VOORZICHTIG:

Toepassing alleen volgens de instructies!

Gebruik de polish niet op gecoate oppervlakken (bijv. verguld,
geanodiseerd, gelakt, enz.)!

Iwarte aanslag op de doek is normaal. Deze aanslag ontstaat bij het
polijsten van het metaal.

Als de doek tijdens het polijsten niet zwart wordt, STOP! - dit metaal
kan niet worden gepolijst.

Avia rester av polermedlet grundligt med en ren bomullsduk.

B) Matta metallytor:

Behandla ytan enligt beskrivningen i A).

For att aterstdlla den matta effekten efter polering, anvand det
medfdljande specialslippapperet enligt beskrivningen nedan.

Tips: For att underlatta arbetet med slippapperet och uppnd ett
homogent slipresultat, lagg slippapperet runt det medfdljande
slipblocket.

Guld, silver, aluminium, koppar, massing:

Bearbeta omradet runt den yta som ska behandlas, med létta
sliprorelser med specialslippapperet med kornstolek 5 000 (se tryck
pa baksidan).

Den ursprungliga strukturen hos matta eller borstade ytor kan
aterskapas genom motsvarande sliprdrelser.

Adelstal, platina:

Bearbeta omradet runt den yta som ska behandlas, med létta
sliprrelser med specialslippapperet med kornstolek 2000 (se tryck
pa baksidan).

Den ursprungliga strukturen hos matta eller borstade ytor kan
aterskapas genom motsvarande sliprérelser.

Om strukturen med slippapper 2 000 skulle vara for fin, kan du
upprepa forfarandet forsiktigt med slippapper 1 000 (farg: gra).

Var vanlig titta pa instruktionsvideon pa www.quixx.com fore
anvandning.

0BSERVERA:

Anvandning enbart enligt anvisningen!

Anvand inte medlet pa belagda (t.ex. forgyllda, eloxerade, lackerade
etc.) ytor!

Svarta avlagringar pa duken &r normalt. De uppstar vid poleringen
av metallen.

Om duken inte férgas svart vid poleringen, STOPP! - denna metall kan
inte poleras.



METALLRESTAURERINGSSETT

BRUKSANVISNING:

A) Skinnende metalloverflater:

Rengjor overflaten med en myk klut for & unnga riper ved den videre
behandlingen.

Tilfer en egnet mengde politur (avhengig av dybden pa ripene eller
graden av oksidering) pa overflaten.

Poler overflaten med en av poleringsklutene som er inkludert i settet,
til overflaten ser ut som den skal.

Fjern politurrestene med en ren bomullsklut.

B) Matte metalloverflater:

Behandle overflaten som beskrevet under A).

For & gjenopprette den matte effekten etter poleringen, bruker du de
vedlagte spesialslipepapirene som beskrevet nedenfor.

Tips: For & lette arbeidet med slipepapiret og fa et homogent slipe-
resultat, ber du legge slipepapiret rundt den vedlagte slipeblokken.

Gull, solv, aluminium, kobber, messing:

Bearbeid omradet som skal behandles og det tilgrensende omradet
med spesialslipepapir korning 5000 (se patrykk pa bhaksiden) med
lette slipebevegelser.
Med egnede slipebevegelser kan du gjenopprette den opprinnelige
strukturen pa den matte / borstede overflaten.

Rustfritt stal, platina:

Bearbeid omradet som skal behandles og det tilgrensende omradet
med spesialslipepapir korning 2000 (se patrykk pa baksiden), med
lette slipebevegelser.

Med egnede slipeb kan du gjenopr
strukturen pa den matte / borstede overflaten.
Dersom strukturen med 2000-slipepapir er for fin, kan du gjenta
prosessen forsiktig med 1000-slipepapir (farge: gra).

Se anvisningsvideoen for du gar i gang: www.quixx.com

ette den opprinnelige

0BS:

Ma bare brukes i henhold til anvisningen!

Polituren skal ikke brukes pa overflater med belegg (f.eks. forgylte,
elokserte, lakkerte overflater etc. )

Svarte avleiringer pa kluten er normalt. De oppstar nar metallet
poleres.

Dersom Kluten ikke blir svart ved poleringen, STANS! - dette metallet
kan ikke poleres.

METALREPARATIONSSAT
BRUGSANVISNING:

A) Skinnende metaloverflader:

Rengor overfladen med en bled klud for at undga ridser under den
videre behandling.

Pafar en passende mangde politur pa overfladen (alt efter hvor dyb
ridsen er eller graden af oxidering).

Poler overfladen med en poleringsklud fra sattet, indtil den enskede
overfladetilstand er naet.

Fjern politurrester grundigt med en ren bomuldsklud.

B) Matte metaloverflader:

Overfladen behandles som beskrevet under A).

For at genoprette den matte virkning efter poleringen skal du benytte
det medfolgende specialslibepapir som beskrevet nedenfor.

Tip: For at lette arbejdet med slibepapiret og opnd et ensartet
sliberesultat skal du l@gge slibepapiret omkring den medleverede
slibeblok.

Guld, selv, aluminium, kobber, messing:

Med specialslibepapiret m. kornsterrelse 5000 (se tryk pa bagsiden)
behandles det pagaldende sted plus det omkringliggende omrade
med lette slibebevaegelser.

Nar slibningen foretages med passende bevagelser, kan den matte/
berstede overflades oprindelige struktur genoprettes.

Rustfrit stal, platin:

Med specialslibepapiret m. kornsterrelse 2000 (se tryk pa bagsiden)
behandles det pagaldende sted plus det omkringliggende omréde
med lette slibebevgelser.

Nar slibningen foretages med passende bevagelser, kan den matte/
borstede overflades oprindelige struktur genoprettes.

Hvis strukturen er for fin med 2000-slibepapiret, kan du gentage
processen forsigtigt med 1000-slibepapiret (farve: gra).

Inden brug bedes du se instruktionsvideoen: www.quixx.com

BEMARK:

Ma kun bruges iht. anvisningerne!

Polituren ma ikke anvendes pa coatede overflader (f.eks. forgyldte,
eloxerede, lakerede overflader, osv.)!

Sort afsmitning pa kluden er normalt. Den opstar ved polering af
metal.

Hvis kluden ikke bliver sort ved poleringen, sa STOP! - Dette metal
kan ikke poleres.
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METALLIEN KORJAUSSARIA
KAYTTOOHJE:

A) Kiiltavat metallipinnat:

Puhdista pinta pehmealld liinalla, jotta jatkokdsittelyn aikana ei
synny naarmuja.

Annostele pinnalle sopiva maara Kiillotusainetta (riippuu naarmujen
syvyydestd tai hapettumisasteesta).

Kiillota pintaa sarjaan kuuluvalla kiillotusliinalla niin kauan, ettd
saavutat haluamasi pinnan kunnon.

Poista kiillotusaineja@mat huolellisesti puhtaalla puuvillaliinalla.

B) Himmedt metallipinnat:

Kasittele pinta kohdan A) kuvauksen mukaisesti.

Kéytd toimitukseen kuuluvaa erikoishiomapaperia seuraavalla
tavalla, jotta saat palautettua himme@n pinnan kiillotuksen jélkeen.

Vihje: Hiomapaperilla tydskentelyn helpottamiseksi ja tasalaatuisen
pinnan ai iseksi kierrd h i mukana toimitettuun
hiomakappaleen ymparille.

Kulta, hopea, alumiini, kupari, messinki:

Kasittele tydstettdva pinta sekd lisdksi ympardiva alue kevyin
hiomaliikkein erikoishi illa kark te 5000 (katso painate
taustapuolelta).

Asianmukaisilla hiomaliikkeilla voit tuntea himmeén/harjatun
pinnan alkuperdisen rakenteen.

Ruostumaton terds, platina:

Kasittele tydstettdva pinta seka lisdksi ympardiva alue kevyin
hiomaliikkein erikoish illa kark te 2000 (katso painate
taustapuolelta).

Asianmukaisilla hiomaliikkeilla voit jajljitelld himmeén/harjatun
pinnan alkuperaista rakennetta.

Jos rakenne on karkeusasteen 2000 hiomapaperilla liian hieno, voit
uusia kdsittelyn varovasti karkeusasteen 1000 hiomapaperilla
(véri: harmaa).

Katso ennen kayttda ohjevideo: www.quixx.com

Pdp
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HUOMIO:

Kayta vain ohjeen mukaisesti!

Al kéyta Kiillotusainetta pinnoitetuille (esim. kullatuille, anodisoiduille,
lakatuille jne.) pinnoille!

Mustat saostumat liinassa kuuluvat asiaan. Ne syntyvat metallia
kiillotettaessa.

Jos liina ei varjaydy Kiillotettaessa mustaksi, KESKEYTA! - kyseistd
metallia ei voi kiillottaa.

@

METALO RESTAURAVIMO RINKINYS

NAUDOJIMO INSTRUKCIJA:

A) Blizgiis metaliniai pavirsiai:

Nuvalykite pavirsiy minksta Sluoste, kad iSvengtumeéte jbrézimy to-
lesnio apdorojimo metu.

Uztepkite ant pavirSiaus reikiama kiekj politdros (priklausomai nuo
ibrézimy gylio ar oksidacijos laipsnio).

Poliruokite pavirsiy viena is rinkinyje esanciy poliravimo $luos¢iy, kol
bus pasiekta norima pavirsiaus bukle.

Kruop$¢iai nuvalykite politiros likucius Svaria medvilnine Sluoste.

B) Matiniai metaliniai pavirSiai:

Apdorokite pavirsiy, kaip aprasyta A dalyje).

Matinio efekto po poliravimo atkirimui naudokite esantj specialy
Svitrinj popieriy pagal tolesnj aprasyma.

Patarimas: Norint palengvinti darba su Svitriniu popieriumi ir pasiekti
vienalytj lifavimo rezultata, Svitriniu popieriumi apvyniokite rinkinyje
esancia Slifavimo kaladélg.

Auksas, sidabras, aliuminis, varis, Zalvaris:

Specialiu 5000 grid. Svitriniu popieriumi (Zr. atspauda kitoje puséje)
lengvais judesiais Slifuokite apdorojama vieta bei aplink esant; plota.
| galima atkurti originalia matinio/

Atit is Slifavimo j
Sukuoto pavirsiaus struktira.

Neridijantis plienas, platina:

Specialiu 2000 grid. Svitriniu popieriumi (Zr. atspauda kitoje puséje)
lengvais judesiais Slifuokite apdorojama vieta bei aplink esantj plota.
Atitinkamais $lifavimo judesiais galima atkurti originalia matinio/
Sukuoto pavirSiaus struktira.

Jei struktira su 2000 grd. Svitriniu popieriumi gaunasi per smulki,
galite kruopsciai pakartoti procesa naudodami 1000 grid. Svitrinj
popieriy (spalva: pilka).

Prie$ pradédami gaminj naudoti, pazZiurékite instrukcijos vaizdo jrasa:
WWW.quixx.com

DEMESIO:

Naudoti tik pagal instrukcija!

Nenaudokite politiros ant padengty (pvz. paauksuoty, anoduoty,
lakuoty ir kt.) pavirsiy!

Normalu, kad ant Sluostés lieka juodos nuosédos. Jos atsiranda
poliruojant metala.

Jei poliruojant audinys nejuoduoja, STOP! - Sio metalo poliruoti
negalima.



@@

SADA NA OZIVENi KOO
NAVOD K POUZIT

A) Lesklé kovové povrchy:

Ocistéte povrch mékkym hadfikem, aby nedoslo k poskrabani pfi
nasledném oSetreni.

Naneste na povrch potfebné mnozstvi leSténky (v zavislosti na
hloubce Skrabanc, resp. stupni oxidace).

Lestéte povrch lesticim hadrikem ze soupravy, dokud nedocilite
pozadovaného stavu povrchu.

Zhytky lesténky dikladné odstraiite ¢istym bavinénym hadfikem.

B) Matné kovové povrchy:

OSetrete povrch stejné jako v bodu A).

K vytvoreni matného efektu po lesténi pouzijte prilozeny specialni
brusny papir nize uvedenym zplisobem.

Na$ tip: Pro usnadnéni prace s brusnym papirem a dosazeni rovno-
mérného vysledku brouseni obalte brusnym papirem pfilozeny brusny
blok.

Llato, sttibro, hlinik, méd’, mosaz:

Specialnim brusnym papirem zrnitosti 5000 (viz potisk na rubu)
opracujte oSetfenou oblast a okoli lehkymi brusnymi pohyby.
Odpovidajicimi brusnymi pohyby lze napodobit puvodni strukturu
matného/kartacovaného povrchu.

Uslechtila ocel, platina:

Specialnim brusnym papirem zrnitosti 2000 (viz potisk na rubu)
opracujte oSetienou oblast a okoli lehkymi brusnymi pohyby.
Odpovidajicimi brusnymi pohyby (ze napodobit pivodni strukturu
matného/kartacovaného povrchu.

Pokud by struktura s brusnym papirem 2000 byla pfili§ jemna,
miZete postup opatrné zopakovat s brusnym papirem zrnitosti 1000
(Sedy).

Podivejte se prosim pred pouZitim na instruktazni video:
WWW.quixx.com

POZOR:

Pouziti jen podle navodu!

Nepouzivejte lesténku na povrchy s povlakem (napf. pozlacené,
eloxované, lakované atd.)!

Cerné usazeniny na hadfiku jsou normalnim jevem. Vznikaji pfi
lesténi kovu.

Pokud by se hadFik pi lesténi nezbarvoval do éerna, NEPOKRA CUJTE!
- takovy kov nelze lestit.

)

SADA NA RENU\[ACIU Kovov
NAVOD NA POUZITIE:

A) Lesklé kovové povrchy:

Vycistite povrch makkou utierkou, aby sa zabranilo Skrabancom pri
dalSom oSetreni.

Naneste na povrch vhodné mnozstvo lestidla (v zavislosti od hibky
Skrabancov, resp. stupfa oxiddcie).

Povrch lestite jednou z lestiacich utierok
nedosiahnete pozadovany stav povrchu.
Ivysky lestidla dokladne odstrante Cistou bavinenou utierkou.

B) Matné kovové povrchy:

OSetrite povrch, ako je opisané v ¢asti A).

Na obnovu matného efektu po leSteni pouZite priloZené Specialne
brisne papiere podla nasledujiceho navodu.

Tip: Na ulahenie prace s brisnym papierom a na dosiahnutie
homogénneho vysledku brisenia oviite brasny papier okolo
dodaného brisneho bloku.

Llato, striebro, hlinik, med, mosadz:

Pomocou $pecialneho brisneho papiera zrnitosti 5000 (pozri potlac
na zadnej strane) opracujte o3etrovant a aj okolitd oblast jemnym
brisenim.

Spravnym brisenim mozete obnovit pdvodni Struktiru matného/
briseného povrchu.

Uslachtila ocel, platina:

Pomocou $pecialneho brisneho papiera zrnitosti 2000 (pozri potlac
na zadnej strane) opracujte oSetrovant a aj okolitd oblast jemnym
brisenim.

Spravnym brusenim mdzete obnovit povodnd Struktiru matného/
briseného povrchu.

Ak by bola Struktira s brasnym papierom zrnitosti 2000 prili§ jemna,
mbzete postup opatrne zopakovat s brisnym papierom zrnitosti 1000
(farba: siva).

Pred aplikaciou si pozrite video s navodom na stranke:
WWW.quixx.com

z0 stpravy, az kym

POZOR:

Aplikdcia iba podla navodu!

Lestidlo nepouZivajte pri upravovanych povrchoch (napr. pozlatenych,
eloxovanych, lakovanych, atd’)!

Cierne usadeniny na utierke si normalne. Vznikaju pri lesteni kovu.

Ak by sa utierka sfarbila pri lesteni inou ako ciernou farbou,
POZOR! - tento kov sa nemdze lestit.



SET RECONDITIONARE METAL

INSTRUCTIUNI DE FOLOSIRE:

A) Suprafete metalice lucioase:

Cu o laveta moale curatati suprafata pentru a evita zgarieturile la
tratarea ulterioara.

Aplicati pe suprafata o cantitate adecvata de vernis (in functie de
adancimea zgarieturii respectiv a gradului de oxidare).

Lustruiti suprafata cu una din lavetele din set pana cand se obtine
conditia doritd a suprafetei.

Indepartati temeinic resturile de vernis cu o lavetd curata de bumbac.
B) Suprafete metalice mate:

Tratati suprafata conform descrierii de la punctul A).

Pentru a realiza din nou efectul de matisare dupa lustruire, utilizati
hartia de slefuit speciala din dotare asa cum se prezinta in cele ce
urmeaza.

Sfat: Pentru a simplifica lucrul cu hartia de slefuit si pentru a obtine
un rezultat omogen, aplicati hartia de slefuit in jurul blocului de
slefuit livrat.

Aur, argint, aluminiu, cupru, alama:

Prelucrati cu hértia de slefuit speciala de granulatie 5000 (vedeti
imprimatul de pe spate) zona de tratat precum si, suplimentar, zona
din jur prin miscari usoare de slefuire.

Prin miscari de slefuire corespunzatoare, structura initiald a
suprafetei mate/periate poate fi recreata.

Otel inoxidabil, platina:

Prelucrati cu hértia de slefuit speciala de granulatie 2000 (vedeti
imprimatul de pe spate) zona de tratat precum si, suplimentar, zona
din jur prin miscari usoare de slefuire.

Prin miscari de slefuire corespunzatoare, structura initiala a
suprafetei mate/periate poate fi recreata.

Daca structura cu o hértie de slefuit de 2000 este prea fina,
puteti repeta atent procesul, folosind hértia de slefuit de 1000
(de culoare: gri).

Tnainte de utilizare, va rugam s vizualizati tutorialul video la:
WWW.quixx.com

ATENTIE:

Aplicare numai conform instructiunilor!

Nu utilizati vernisul pentru suprafetele cu strat de acoperire (de ex.
aurite, eloxate, vopsite etc.)!

Depunerile negre de pe lavetd sunt normale. Ele rezulta din lustruirea
metalului.

Daca laveta nu se coloreaza in negru cand se lustruieste,
VA OPRITI! - acest metal nu poate fi lustruit.

)

FEMFELUJITO KESZLET

HASZNALATI UTMUTATO:

A) Fényes fémfeliiletek:

Tisztitsa meg a feliiletet egy puha kenddvel, hogy elkeriilie a
karcolasokat a tovahhi kezelésnél.

Tegyen megfeleld mennyiségi politdrt (a karcoldsok mélységétal, ill.
az oxidacid fokatol fiiggden) a feliiletre.

Polirozza a feliiletet a készlethen talalhatd polirozékenddk egyikével
addig, amig a feliilet a kivant allapotba keriil.

Tordlje le a politdr maradékat egy tiszta pamutkendével.

B) Matt fémfeliiletek:

Kezelje a feliiletet az A) pontban leirtak szerint.

Polirozas utan a matt hatas helyreallitdsahoz haszndlja a mellékelt
specialis csiszolépapirokat az alabh leirtak szerint.

Tippiink: A csiszolopapirral végzett munka megkdnnyitésére és
homogén eredmény elérése érdekében fogja a csiszolopapirt az
egyiitt szallitott csiszoloblokk kare.

Arany, eziist, aluminium, vordsréz, sargaréz:

Munkéalja meg a specilis csiszolopapirral (5000-es szemcsézetil,
lasd a nyomtatast a hatoldalon) a kezelendd, és az azt koriilvevd
teriiletet kdnnyd, csiszold mozdulatokkal.

Megfeleld csiszolé mozdulatokkal a matt/kefélt feliilet eredeti
struktiraja utanozhatd.

Nemesacél, platina:

Munkalja meg a specidlis csiszolopapirral (2000-es szemcsézeti,
lasd a nyomtatast a hatoldalon) a kezelendd, és az azt kdriilvevd
teriiletet kdnnyd, csiszoldo mozdulatokkal.

Megfeleld csiszolé mozdulatokkal a matt/kefélt felillet eredeti
struktiraja utanozhatd.

Ha a struktdra a 2000-es csiszolopapirral tdl finom lenne, dvatosan
megismételheti a miiveletet az 1000-es papirral (sziirke szind).
Kérjiik, nézze meg alkalmazas eldtt az Gtmutatd videot:
WWW.quixx.com

FIGYELEM:

Csak az Gtmutatas szerint alkalmazza!

Ne hasznélja a politurt bevonattal ellatott (pl. aranyozott, eloxalt,
lakkozott sth.) feliileteken!

Fekete lerakddas a kenddén normalis jelenség. Az a fém polirozasa
soran keletkezik.

Ha a kendd nem szinezédik feketére
akkor ALLJ! - ez a fém nem polirozhato.

polirozas  kdzhen,



ZESTAW DO RENOWACJI METAL

INSTRUKCJA UZYCIA:

A) Powierzchnie metalowe typu potysk:

Wyczysci¢ powierzchnie migkka $ciereczka, aby zapobiec zadrapaniom
podczas dalszej obrobki.

Umiesci¢ na powierzchni odpowiednig ilos¢ politury (w zaleznosci od
gtebokosci zadrapan lub stopnia utlenienia).

Polerowac powierzchnie za pomoca zawartych w zestawie Sciereczek
do polerowania do uzyskania zadanego stanu powierzchni.

Usuna¢ doktadnie resztki politury za pomoca czystej bawetnianej
$ciereczki.

B) Powierzchnie metalowe typu mat:

Wykonac obrdbke powierzchni zgodnie z opisem w punkcie A).

Aby przywrocic matowy efekt po polerowaniu, nalezy zastosowac
dotaczony specjalny papier $cierny, zgodnie z ponizszym opisem.
Wskazowka: Aby utatwic prace papierem Sciernym i uzyskac jednolity
efekt szlifowania, nalezy umiescic papier Scierny na dostarczonej
kostce $ciernej.

Ltoto, srebro, aluminium, miedZ, mosiadz:

Ia pomoca specjalnego papieru sciernego o ziarnistosci 5000 (patrz
nadruk na odwrocie papieru) wyszlifowac lekkimi ruchami szlifujacymi
ohszar obrabiany wraz z jego otoczeniem.

Odpowiednimi ruchami szlifujacymi mozna odtworzy¢ pierwotna
strukture matowej/szczotkowanej powierzchni.

Stal szlachetna, platyna:

Za pomoca specjalnego papieru Sciernego o ziarnistosci 2000 (patrz
nadruk na odwrocie papieru) wyszlifowac lekkimi ruchami szlifujgcymi
obszar obrabiany wraz z jego otoczeniem.

Odpowiednimi ruchami szlifujacymi mozna odtworzy¢ pierwotna
strukturg matowej/szczotkowanej powierzchni.

Jesli struktura po szlifowaniu papierem o ziarnistosci 2000 jest zbyt
drobna, operacje mozna ostroznie powtérzy¢ papierem o ziarnistosci
1000 (kolor: szary).

Przed uzyciem nalezy obejrze film instruktazowy na: www.quixx.com

UWAGA:

Stosowac zawsze zgodnie z instrukcja!

Nie stosowac politury na powierzchniach powlekanych (np.
poztacanych, eloksalowanych, lakierowanych itp.)!

Czarne osady na $ciereczce sa normalne. Powstaja podczas
polerowania metalu.

Jedli Sciereczka podczas polerowania nie zabarwi sie na czarno:
STOP! - takiego materiatu nie wolno polerowac.

SET ZA 0BNOVU METALA

UPUTE ZA UPORABU:

A) Sjajne metalne povrsine:

Prebrisite povrsinu mekanom krpom kako biste izhjegli ogrehotine
tijekom daljnjeg tretiranja iste.

Nanesite na povrsinu odgovarajucu kolicinu sredstva za poliranje
(ovisno o dubini ogrebotina odnosno stupnju oksidacije).

Polirajte povrsinu jednom od krpa za poliranje sadrzanih u setu, dok
ne postignete Zeljeno stanje povrSine.

Temeljito uklonite ostatke sredstva za poliranje Cistom pamucnom
krpom.

B) Matirane metalne povrsine:

Tretirajte povrsinu kako je opisano pod tockom A).

Kako histe nakon poliranja opet postigli matirani izgled povrsine,
koristite prilozene posebne brusne papire na nacin opisan u
nastavku.

Savjet: Za olakSavanje rada brusnim papirom i postizanje ujednacenog
rezultata bruSenja omotajte brusni papir oko isporu¢enog brusnog
bloka.

Llato, srebro, aluminij, bakar, mjed:

Posebnim brusnim papirom zrnatosti 5000 (pogledajte tekst otisnut
na poledini) laganim pokretima bruSenja obradite podrucje koje treba
tretirati kao i podrucje oko njega.

Odgovarajucim pokretima bruenja moze se ponovo postici izgled
prvobitne strukture matirane/Cetkane povrsine.

Plemeniti celik, platina:

Posebnim brusnim papirom zrnatosti 2000 (pogledajte tekst otisnut
na poledini) laganim pokretima bruSenja obradite podrucje koje treba
tretirati kao i podrucje oko njega.

Odgovaraju¢im pokretima brusenja moze se ponovo postici izgled
prvobitne strukture matirane /cetkane povrsine.

Ako je struktura nakon koristenja papira zrnatosti 2000 prefina,
moZzete oprezno ponoviti postupak brusnim papirom zrnatosti 1000
(sive boje).

Prije uporabe proizvoda pogledajte video s uputama na stranici:
WWW.quixx.com

POZOR:

Uporaha samo u skladu s uputama!

Ne koristite sredstvo za poliranje na prevucenim povrSinama (npr.
pozlacenim, eloksiranim, lakiranim itd.)!

Crne naslage na krpi za poliranje su uohicajena pojava. One nastaju
pri poliranju metala.

Ako se krpa pri poliranju ne hoji u crno, PREKINITE! To znaci da se taj
metal ne moze polirati.



KOMPLET ZA RESTAURACIJU METALA

UPUTSTVO ZA UPOTREBU:

A) Sjajne metalne povrsine:

Prebrisite povrSinu mekom krpom, da bi se izbegle ogrebotine u
daljem postupku.

Nanesite odgovarajucu kolicinu politure na povrSinu (u zavisnosti od
dubine ogrebotina odnosno stepena oksidacije).

Polirajte povrsinu krpom za poliranje sadrzanom u kompletu, dok se
ne postigne Zeljeno stanje povrsine.

Temeljno uklonite ostatak politure cistom pamucnom krpom.

B) Mat metalne povrsine:

Postupite sa povr§inom kao $to je opisano pod A).

Da bi se nakon poliranja ponovo dobio mat efekat, primenite prilozeni
specijalni brusni papir, kao $to je opisano u nastavku.

Savet: Da hi se olaksao rad brusnim papirom i postigao ravnomeran
rezultat bruSenja, obmotajte brusni papir oko prilozenog bloka za
brusenje.

Srebro, zlato, aluminijum, bakar, mesing:

Specijalnim brusnim papirom granulacije 5000 (pogledajte otisak na
poledini) laganim pokretima brudenja obradite ciljno podrucje
zajedno sa okolnom povrsinom.

Odgovarajucim pokretima brusenja moze se regenerisati prvohitna
struktura mat/cetkane povrsine.

Nerdajuci celik, platina:

Specijalnim brusnim papirom granulacije 5000 (pogledajte otisak na
poledini) laganim pokretima bruSenja obradite ciljno podrucje
zajedno sa okolnom povrSinom.

Odgovarajucim pokretima hruSenja moZe se regenerisati prvobitna
struktura mat/Cetkane povrsine.

Ako je struktura dobijena pomocu papira granulacije 2000 previse
fina, mozete pazljivo ponoviti postupak brusnim papirom granulacije
1000 (sive boje).

Pre upotrebe pogledajte video snimak sa uputstvom na stranici:
WWWw.quixx.com

PAZNJA:

Upotrehljavajte samo prema uputstvu!

Nemojte koristiti polituru kod prevucenih (npr. pozlacenih,
eloksiranih, lakiranih itd.) povrsina!

Crne naslage na krpi su normalna pojava. One nastaju prilikom
poliranja metala.

Ako krpa tokom poliranja ne pocrni, PREKINITE! To znaci da taj metal
ne moze da se polira.

@D

KOMPLET ZA RESTAVRIRANJE KOVINSKIH POVRSIN
NAVODILA ZA UPORABO:

A) Svetlece kovinske povrsine:

Da preprecite nastanek prask pri nadaljnji obdelavi, ofistite povrSino
z mehko krpo.

Na povrsino nanesite primerno koli¢ino polirne paste (odvisno od
globine prask oz. stopnje oksidacije).

Povrsino polirajte z eno od polirnih krpic iz kompleta, da dosezete
Zeleno stanje povrsine.

S Cisto bombazno krpo skrbno odstranite vse ostanke polirne paste.
B) Mat kovinske povrsine:

Povrsino ohdelajte, kot je opisano pod tocko A).

Da boste po poliranju ustvarili prvotni videz mat povrine, uporabite
priloZen posebni brusni papir, kot je navedeno v nadaljevanju.
Nasvet: Da si olajsate delo z brusnim papirjem in doseZete enakomeren
ucinek brusenja, vstavite brusni papir v prilozen brusni blok.

Llato, srebro, aluminij, baker, medenina:

S posebnim brusnim papirjem zrnatosti 5000 (napis na hrhtni strani)
in malo pritiska obdelajte Zeleno povrsino ter njeno bliznjo okolico.
Z ustreznimi gibi pri bruSenju lahko poustvarite prvotno strukturo mat
ali krtacene povrsine.

Nerjavno jeklo, platina:

S posebnim brusnim papirjem zrnatosti 2000 (napis na hrhtni strani)
in malo pritiska obdelajte Zeleno povrSino ter njeno bliznjo okolico.
Z ustreznimi gibi pri bruSenju lahko poustvarite prvotno strukturo mat
ali krtacene povrsine.

Ce je struktura po ohdelavi z brusnim papirjem zratosti 2000 preve¢
fina, lahko postopek previdno ponovite z brusnim papirjem 1000
(barva: siva).

Prosimo, da si pred uporabo kompleta ogledate navodila v videu:
WWW.quixx.com

POZOR:

Uporaha samo v skladu z navodili!

Ne polirajte povrsin s prevleko (npr. pozlacenih, eloksiranih, lakiranih
itd. povrsin)!

Crni madezi na tkanini so normalen pojav. Ti nastanejo pri poliranju
kovin.

Ce se tkanina pri poliranju ne obarva érno: STOP! - te kovine ni
mogoce polirati.



KOMIIEKT AISi BOCCTAHOBAEHKA
METAJUTMYECKWX NOBEPXHOCTEN
PYKOBO/JCTBO NOJIb30BATENA:

A) [nsHueBbIe MeTaIYECKHe NOBEPXHOCTH:

OuucTiTe NOBEPXHOCTb MATKOA TPANKOW, uTOGbI NPeAoTBPaTUTL
NOABAEHME LiapanuH BO BPEMA JanbHeMLUmuX AeHCTBHIA.

HaHecuTe cooTBeTCTBYHLLEE KONMYECTBO NOJMPOBOYHOTO CPEACTBa (B
3aBUCMMOCTM OT [NyOMHbI LLApanuH WM CTEMEHU OKWCIEHUS) Ha
N0BEPXHOCT.

MlonupyiiTe NOBEPXHOCTb OAHOW M3 MONMPOBOYHLIX CAndieTKod 3
KOMNeKTa 0 IOCTUHEHHUA HEeNaeMoro COCTORHUA NOBEPXHOCTA.
TwarenbHo ynanuTe OCTaTKM MOMMPOBOYHOTO CPEACTBA YMCTOM
xnonyaroByMaxHoit candeTkoi.

B) MaroBble MeTannMyecKue NoBEPXHOCTH:

0O6pa6oTaiiTe NoBePXHOCTb, Kak OMUCAHO B MyHKTE A).

Yro6bl BOCCTAHOBMTL MaTOBbIA 3(I(EKT nocne NoAUPOBaHMS,
UCNONb3YHTE CMELManbHylo WaudoBanbHylo Bymary W3 KoMmnnekTa
KaK 0MMCaHO HUHe.

Coer: ans o6neryenus paBotbl co wandoBanbhoit Gymaroi u
JOCTUXEHMA O[HOPOJHOTO pesynbTaTa LWAUGoBaHMA 0BepHuTe
wnndhoanbHyto Gymary BOKpYr WAUGOBaNbHOTO KAMHS U3 KOMIIEKT.

3onoto, cepe6po, anoMUHMi, Mefib, NaTyHb:

O6pabotatb cneuManbHoi wWandoBanbHoil Gymaroil 3epHUCTOCTH
5000 (cM. HaznUCh Ha ThibHOM CTOPOHE) NErKUMM WAN(OBANbHBIMUM
IBMWeHMAMM 06pabaTbiBaeMblit U JONONHUTENbHO NPUNErakLMIA K
HEMY Y4aCTOK.

B pesynbrate wandoBanbHbIX ABMIKEHWIA MONYYUTCA 04EHb NOXOWARA
Ha M3HayanbHyH CTPYKTYpa MaToBOM/LWAN(OBAHHOIA NOBEPXHOCTH.
Hepiagetoulas cranp, niatuHa:

O6pabotatb cneuManbHoi WandoBanbHoil Bymaroil 3epHUCTOCTH
2000 (cM. HaanMcb Ha TbINbHOM CTOPOHE) NErKUMMU WAKEOBANbHLIMU
JBUMEHUAMM 06pabaTbiBaeMblil 1 JONONHUTENLHO NPUAETalOWMIA K
HEMY Y4aCTOK.

B pesynbrate wandoBanbHbIX ABMIKEHWI NONYYUTCA 04EHb NOXOKAA
Ha M3HAYa/bHYI0 CTPYKTYpa MaTOBOW/WAN(OBAHHOA NOBEPXHOCTH.
Ecnn cTpyktypa nocne oBpabotku wandosanbHoit Gymaroit Gyser
C/MLIKOM TOHKOW, NPOLECC MOMXHO OCTOPOXHO MNOBTOPUTL C
uenonb [} Hoit Gymaru 1000 (uBet: cepblit).
Mlepen HayanoM npuMEHEHMS NOCMOTPUTE  COOTBETCTBYHLLUIA
BUALOPOMK Ha CailTe www.quixx.com

BHAMAHHE!

lpUMenATH ToNbKO COrnacHo pykoBoAcTBy!

He ucnonb3yiite nonupoBouHOA CPeACTBO ANA NOBEPXHOCTEH C
NOKPLITUEM (HaNp., N030/104EHHbIX, 3N0KCHPOBAHHbIX, OKPALUEHHbIX U T.4.)!
YepHble 0TNOXEHMA Ha TpANKe - 3T0 HopManbHo. OHK o6pasyioTcs
npY NOIMPOBaHUM MeTa/Na.

Ecnu Bo Bpems MonMpoBaHus TPANKA HE OKPALMBAETCA B YepHblid
uger, OCTAHOBUTECD! 3tot metann He nonupyercs.
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